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ABSTRACT : 

An upholstered body made of foamed material, in 
particular for an 

upholstered component, such as head rest or the 
like, present on a motor 
vehicle seat. 

A head rest (1) which is attached to a motor 
vehicle seat has an upholstery 
carrier (2) onto which an internal part (3) is 
injection moulded. In turn an 

upholstery support (4) which faces the user of the 
seat is attached to the said 

internal part (3), the said upholstery support (4) 
and the internal part (3) 

being surrounded by a covering (5) . The internal 
part (3) of the head rest (1) 

is produced from polyproplyene or polyethylene 
particle foam whilst the 

upholstered support (4) consists of polyurethane . 
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@ Polsterkorper aus Schaumstoff, Insbesondere fQr ein an einem Kraftfahrzeugs'rtz vorhandenes Polsterteil wie 
Kopfstutze Oder dergletchen 

@ Polstefk&rper aus Schaumstoff, insbesondere fur ein an 
einem Kraftfahrzeugsitz vorhandenes Pbtsterteil wie Kopf- 
stutze Oder dergleschen. 

Eine an dnem Kraftfahrzeugsitz angebrachte KopfetOtze (1) 
waist einen PblstertrSger (2) auf, euf den ein innenliegender 
Tea (3) aufgeschaumt ist Auf diesem ist seinerseits eine 
dem Sitzbenutzer zugewandte Polsterauflage (4) ange- 
bracht, wobei diese und der innenliegende Toil (3) von einem 
Bezug (5) umgeben ist Der innenliegende Teil (3) der 
Kopfstutze (1) tet aus Polypropylen oder Potyethyien-P&rti- 
keischaum gefertigt, wihrend die Polsterauflage (4) aus 
Polyurethan besteht. 
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Bescfardbiing 

Die Erfindung bezieht sich atil dnen Polsterkdrper 
aus Schaumstoff der im Oberbegriff des Patentan- 
sprucfas t genannten und aus der DE-OS 23 15 771 5 
(Fig. 3) hCTVorgehenden Art 

Aus dieser Dnickschrift ist es bekannt, die Lehne ei- 
nes Kraftfohrzeugsitzes aus einem zweischichtigen 
Schaumstoff zu fertigea wobei die Unterschicht der 
Letine aus dnem tragenden, halbstarren Polyurethan- 10 
schaum besteht, auf den ein weicfaer, das Polster bilden- 
der Schaum aufgebracht ist Hn Polyurethanscfaaum hat 
jedoch nicfat mir dn verg^eichsweise hohes Grewidit 
somiem ist audi sehr scfalecfat recydebar. 
. Auf gabe der Erfindung ist es daher» einen Polstei^r- 15 
per dor im Oberbegriff des Patentansprucfas 1 genann- 
ten Art derart ausziibilden, dafi der Kern des Pdlster- 
kdrpers relativ leidit ist, wSbrend die Polsterauflage 
einen optimalen Polsterwert aufweist 

Zur LOsung der Auf gabe sind die im kennzeidmen- 20 
d&i Teil des Pfttentansprudis 1 dargd^ten Merkmale 
vorgesehen. 

Da der innenliegende Tdi des Pdlsterkdrper aus 
Polypropylen odo^ Polyet]^en-Partikdsdiaum gefmigt 
ist, hat er vortdlhafterweise dn geringes Gewidit, ist 2s 
preisgQnsdg uixl umwdtsdion^ zu fertigen und vor 
aliem vol! recydebar. 

Dabei kann die aus Polyurethan bestehende Polster- 
auflage auf den inneren Tdl des PoIstericSrpers au^ge- 
schflumt; aufgeklebt oder audi durch Klammem oder 30 
dergleidien befestigt werden. Zwerkma Rigerweise wird 
die aufgeldebte oder durch Klammem befestigte Pol- 
sterauflage aus Platten als ein sogenannter Sdmitt- 
schaum ausgestanzt (Mericmaie des PatentanspruchsSX 

Ein aus Po^rop^en oder Polyetyten-Partikd- 35 
schaum bestehender, innenliegender Teil eines Polster- 
kdrpers mit einer Formteikticfate von etwa ^ 25g/l 
wird nach dem Schaumvorgang bei hdherer Tempera- 
tur — nSmlich bd etwa 100°C — ca.24 Stunden getem- 
pert. Hierdurch wird vortdlhafterweise errddit, daB die 40 
jeweilige, beim Schaumvorgang erlangte Form des in- 
nenliegendes Teils des Polstearikdrpers stets erhalten 
bleibt, d. h. insbesondere bd einem Klimawechsd nicht 
schrumpft oder sich in ahnlidier Weise verformt (Merk- 
malederPatentansprQche2und4X 45 

Ein AusfOhrungsbdspid d^ Erfindung ist in der 
Tpjffhniwig dargestdlt und wird im foigenden eriduterL 
IMese zdgt eine an einem Kraftfahrzeugsitz vorgesdie- 
ne KopfstOtze in dnem Vertikalsdimtt 

Die in d^ Zdchnimg dargestdhe^ als ein Polsterkdr- 50 
per dienende Kopfetfltze 1 ist fiber Tragstangen 7 an der 
Rfldcenlehne dues mdit dargestellten Fahrzeugsitzes 
angebradit Dabd wdst die Kopfstfltze 1 dn^ aus 
Kunststoff bestdienden Polstertriger 2 aut auf den ein 
innenliegender Teil3dCT Kopfstfltze 1 aufgeschaumt ist 55 
Der inn^ilieg^ide Tdl 3 besteht aus Polypropyien oder 
Polye^n-Partikdschaum mit einor FonnteiTdidite 
von etwa ^ 25 g/L Sdifie&licfa ist auf dem mnenli^^ 
den Teil 3 der KopCstiitze 1 £rontsdtig» also dem Sitz- 
benutzer zugewandt, eine aus Polyurethan bestehende eo 
Polsterauflage 4 angd)racht Diese kann auf den innai- 
liegendenTdl3 aufgescfa&umt aufgeklebt, durdi Klam- 
mem oder in flfanlicfaer Weise befestigt werden. 

Wie in der ZeJdmwng crsiditBdv ist sowohl der in- 
nenli^ende Tefl 3 als auch die Pdlstmuflage 4 von ^5 
tinem aus Textifanaterial, Leder, Kunststoff oder der- 
{^eichen bestehenden B»ig 5 umgebeo, dessen Qber- 
dnander liegende Kinder an der Untersdte des Polster- 
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tragers 2 f estgdegt sind 

Der innenliegende, aus Polypropylen oder Polyety- 
len-Partikelschamn bestehende Tdl 3 der Kop&tfltze 1 
wird nach dem Schaumvorgang bd hdherer Tempera- 
tur, namlich bd etwa lOO^'Q ca. 24 Stunden getempert 
Durch dieses Verfahren wird errddit, daB die beim 
Sch^imien erlangte Form des innenliegenden Teils 3 der 
Kophtutze 1 stets, also auch bei einem Klimawechsd 
Oder dei^^ddien Einflflsse. unverSndert bleibt ^ 

PatentansprOdie 

1. Polsteilcdrper aus Schaumstoff, insbesondere fur 
ein an einem Kraftfiahrzeugsitz vorhandenes Pol- 
sterteO wie Kopfetfltze oder dergleichen, wobei der 
mindest«is berdchsweise von einem Bc^ug umge- 
bene Polsterkdiper wenigstens zwd Sdiaiunstoff- 
sdiiditen aufweist, von denen eine aus Polyurethan 
besteht, dadnrch gekennzdchnet, daB der innen- 
liegende Teil (3) des Polstedcorpers (Kopfetfltze 1) 
aus Polyprop^en oder Poiyetyien-Partikelschaum 
gefertigt und mit dner aus Polyurethan bestehen- 
den Pblsterauflage (4) versehen ist 

2. Polsterkdrper nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Polypropylen oder Potyet^en- 
Partikdschaum eine Formteildichte von etwa ^ 
25g/lhat 

3. Polsterk5rper nach Anspnich 1, dadurch gekenn- 
zeidmet, daB die Polsterauflage (4) auf den innen- 
liegenden Teil (3) des Polstericorpers (Kopfetfltze 1) 
au^tescfaSumt, aufgeklebt oder durdi Klammem 
oder dergleidien befestigt ist. 

4. Yerfahr^ zum Herstellen des mnenliegenden 
Tdls des Polsterkdrpm nach Anspnich 1 oder 2, 
dadurch gekennzddmet dafi der innenliegende 
Tdl des Polsterkdrpers nach dem Schaumvorgang 
bd hdherer Temperatur, nSmlich bd etwa lOOF^C, 
ca. 24 Stunden getempert wird 
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